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【学习目标】

检测设备的工作方式及原理，SMT不良等内容 

【学习要点】

AOI检测设备的工作方式、不良分析方法及分析方向

【教学内容】

 AOI检测设备的工作方式、不良分析方法及分析方向
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表面组装元器件之
                   —PCB特点与基板材质

检测设备的工作方式及原理，SMT不良等

内容 

教学目标

教学重点

教学难点

☞

☞

☞

AOI检测设备的工作方式、不良分析方法

及分析方向

AOI检测设备的工作方式、不良分析方法

及分析方向
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当自动检测时，机器通过摄像头自动扫描

PCB，采集图像，测试的焊点与数据库中的合

格的参数进行比较，经过图像处理，检查出

PCB上缺陷，并通过显示器或自动标志把缺陷

显示/标示出来，供维修人员修整。

AOI （自动光学检测）
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自动光学检测(A0I)

集光学、
计算机图
形识别、
自动控制
等

核心是分
析软件

 AOI系统用可见光(激光)或不可见
光(X射线)作为检测光源，光学采
集部分需要检测的电路板图形，由
图像处理软件对数据进行处理、分
析和判断，不仅能够从外观上检查
电路板和元器件的质量，也可以在
贴片焊接工序以后检查焊点的质量。
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实施AOI有以下两类主要的目标：

（一）最终品质

对产品走下生产线时的最终状态进行监控。

AOI通常放置在生产线最末端。在这个位置，

设备可以产生范围广泛的过程控制信息。
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（二）过程跟踪

使用检查设备来监视生产过程。典型地

包括详细的缺陷分类和元件贴放偏移信息。

这经常要求把检查设备放置到生产线上的

几个位置，在线地监控具体生产状况，并

为生产工艺的调整提供必要的依据。
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在SMT生产中放置位置

锡膏印刷之后

回流焊前

回流焊后

检测印刷质量

检测贴装质量，可
及时修正

检测总体质量
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 X射线检测(AXI)(X-ray)

X射线是由于原子中的电子在能量相差悬殊
的两个能级之间的跃迁而产生的粒子流，是
波长介于紫外线和γ射线之间的电磁辐射。
其波长很短约介于0.01~100埃之间。波长非
常短，频率很高。
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再流焊质量缺陷及解决方法

立
碑

机器

方法/技术

人

物料环境

其它

焊盘设计与布局不合理

焊锡膏与焊锡膏印刷

贴片

炉温曲线

焊脚/PCB焊
点氧化

炉前碰触导致偏位
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下一节印制电路板的设计


